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STAHL AUS LUXEMBURG

ARRIBED

Luxemburg

2 586 km? Flache, knapp 370 000
Einwohner — das kleinste Land
der EG.

Eine Uber 1000 Jahre alte Festung,
ein Finanzplatz von erstrangiger
Bedeutung, das griine Herz
Europas, der Sitz verschiedener
europaischer Institutionen, die
Heimatvon RTL. .. : diesalles trifft
zu. Vor allem aberist Luxemburg das
erste Land der Welt an seiner
Stahlindustrie gemessen: tiber 10
Tonnen jahrlich je Kopf der Bevolke-
rung, gegenuber 900 kg in Japan,
650 kg in der Bundesrepublik
Deutschland, 350 kg in den USA.

In keinem anderen Land der Welt
kommt der Stahlindustrie auch nur
eine anndhernd so groBe Bedeutung
zu: Sie ist insgesamt mit fast 15%
am Bruttosozialprodukt des
GroBherzogtums beteiligt, wahrend
es sonstwo héchstens 2% sind.
Jeder flnfte Luxemburger lebt direkt
oder indirekt von dieser Industrie.

Im Mittelpunkt dieser auBergewdhn-
lichen Situation: die ARBED.

Das Bankenviertel in Luxemburg.

Die ARBED

Seitihrer Grindungim Jahre 1882
ist sie mit Abstand das bedeu-
tendste Unternehmen des Landes.
Mit ihren inl&andischen Tochterge-
sellschaften und Beteiligungsunter-
nehmen beschaftigt sie 17 000
Personen, d.h. iber 40% samtlicher
in der Industrie tatigen Arbeitneh-
mer des GroBherzogtums. lhre
Ausfuhren erreichen fast die Halfte
des Gesamtwertes der luxemburgi-
schen Industrieglter-Exporte.

Die seit 10 Jahren andauernde
weltweite Stahlkrise hat jedoch auch
hier ihre Spuren hinterlassen: Die
Stahlerzeugung ging von 6,4 Mio
Tonnenim Jahr 1974 auf wenigerals
4 Mio Tonnen zurick, wéhrend die
Belegschaft sich um die Halfte
verringerte.

Zur Anpassung an die neuen
Gegebenheiten hat die Gesellschaft
ein ehrgeiziges Modernisierungs-
und Neuordungsprogramm
durchgefihrt: Die Produktivitét ihrer
Werke verbesserte sich um 50% und
fuhrte zu einer Steigerung der
jéhrlichen Stahlproduktion je
Mitarbeiter auf 305 Tonnen,
gegenuber 300 Tonnen in den
Niederlanden, 250 Tonnen in der
BRD, 220 Tonnen in Frankreich.

Die mit benachbarten Stahlindu-
strien getroffenen Synergieabkom-
men gewahrleisten einen optimalen
Betrieb der Produktionsanlagen und
eine erfolgreiche Zusammenarbeit
im kommerziellen Bereich.

Hauptsitz der ARBED.

Das laufende, mehrjahrige
Investitionsprogramm von tber
FLUX 8 Mia wird die Neuordnung auf
technischer Ebene abrunden.

Aufgrund auBerordentlicher
finanzieller Anstrengungen, die vom
ganzen Land, den Banken und dem
auslandischen Hauptaktionar der
Gesellschaft unterstttzt wurden,
konnte das Gesellschaftskapital um
mehr als 11 Milliarden luxembur-
gische Francs (DM 550 Millionen)
erhéht und die Gesamtverschul-
dung um tber 20 Milliarden
vermindert werden. Auf diese Weise
wurden die bilanziellen Schwer-
punkte wieder ausgewogen, so daB
die Gesellschaft sich nunmehrver-
trauensvoll ihrer zukinftigen
Entwicklung zuwenden kann.

Die ARBED ist eine der ganz wenigen
bedeutenden européischen
Stahlgesellschaften, die bereits
1984 wieder die Gewinnzone
erreicht haben und auch 1985 und
1986 mit Gewinn abgeschlossen
haben.

KongreBsaal des Europazentrums auf Kirchberg.
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Die ARBED-Gruppe

Die Aktivitdten der ARBED sind nicht
auf die engen Landesgrenzen
Luxemburgs beschrankt. Das weit
verzweigte Betatigungsfeld der
ARBED S.A. Luxemburg, Mutter-
gesellschaft eines groBen transna-
tionalen Industrie-Konzerns, in
dessen Mittelpunkt die Eisenhtten-
industrie steht, reicht auf der einen
Seite bis zum Bergbau, auf der
anderen Seite bis zur Weiterver-
arbeitung von Stahl.

In ihren modernen Stahlwerken in
Luxemburg, Belgien und Brasilien
erzeugt die ARBED-Gruppe zur Zeit
jéhrlich 8 Mio Tonnen Stahl. Sie
steht somit an 5. Stelle der euro-
paischen Stahlerzeuger und gehért
zu den 15 gréBten Stahlkonzernen
der marktwirtschaftlich orientierten
Lander. Weltweit beschéftigt sie

55 000 Mitarbeiter, davon allein
die Halfte auf dem Stahlsektor. Diese
in etwa 50 Unternehmen beschéftig-
ten Personen erwirtschaften mit
ihrer Entwicklungs-, Produktions-
und Verkaufstatigkeit im Jahres-
durchschnitt weltweit einen Umsatz
von FLUX 200 Milliarden (DM 10
Mia).

Das sind Erlése aus Verkaufen von
Walzmaterial und Réhren, von
beschichteten Blechen, Ferro-
Legierungen, Erzen und feuerfesten
Materialien,von gezogenem Draht
jeglicher Art, von Konstruktionen im
Stahl- und Maschinenbau, von
Baumaterialien, Dienstleistungen,
know-how usw. .....

Spundwandbohlen.
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Der Stahl

Stahlist nicht ganz einfach irgend-
ein Werkstoff von vielen:

— Weltweit werden jahrlich 700 Mio
Tonnen verbraucht.

— Er hat eine unendliche Vielzahl
von Verwendungsmoéglichkeiten.

— Esgibteine ungewdhnlich groBe
Verschiedenheit an Stahlsorten,
Qualitadten und Formen.

Dank seiner Vielseitigkeit ist (und
bleibt) Stahl das in der Welt am
meisten verwendete Metall, unver-
zichtbar fur die industrielle Entwick-
lung und den wirtschaftlichen Fort-
schritt.

Aber die Stahlkrise hat auch einige
Tatsachen offenbart:

Das Metall Stahl ist in seiner Vor-
rangstellung zwar nicht bedroht,
aber es besteht die Gefahr, da esin
Zukunft etwas von seiner heraus-
ragenden Bedeutung verliert.

Soistindenindustrialisierten Lan-
dern der Welt, in Tonnen ausge-
drickt, bei Stahl keine groB3e Steige-
rung mehr zu erwarten.

Schwellenlédnder decken ihren
Bedarf sehr oft bei neuen Stahler-
zeugern ein, seiesimeigenen Land
oder in unmittelbarer Nachbar-
schaft.

Far die industrialisierten Léander
heiBt der Ausweg aus dieser Situa-
tion: Weniger erzeugen (in wenigen
Werken, aber mit hochleistungsfahi-
gen Anlagen) und das Angebot den
Marktgegebenheiten anpassen,
wobei die rucklaufigen Tonnagen
durch héherwertige Erzeugnisse
kompensiert werden mussen.

Die ARBED hat diesen Weg mit
Erfolg beschritten und wird ihn auch
weitergehen.




DAS WERK IN ESCH-BELVAL

AREBED

Das Werk um 1915.

Historischer Riickblick

Die Entstehung des Werkes von
Esch-Belval auf dem Gelédnde der
Gemeinden Esch/Alzette und
Sanem ist auf einen gliicklichen
Zufall zurtickzuftihren:

Als die Firmengruppe Rhein-Elbe-
Gelsenkirchener Bergwerksgesell-
schaft, die im GroBherzogtum
Luxemburg in Rothe-Erde Esch
(spaterhin ARBED Terre Rouge)
bereits ein Werk mit 5 Hochéfen
besaB und in Lothringen tber
bedeutende Bergwerke verfiigte, im
Jahre 1907 die Errichtung eines
Stahlwerkes in unmittelbarer Nahe
beschloB, fiel ihre Wahl zuerst auf
ein Gelande in Néhe des lothringi-
schen Dorfes Russange. Fiir
Luxemburg war es ein glicklicher
Umstand, daB dieses Vorhaben an
der starken Parzellierung des
Grundbesitzes und an dem latenten
Widerstand der ortsansaBigen
Bauern scheiterte. Daraufhin wandte
die Firmengruppe sich an die Stadt
Esch, die ihr ohne langwierige
Verhandlungen ein 91 ha groBes
zusammenhé&ngendes Gelande
bereitwillig abtrat. Das Werks-

gelédnde konnte dadurch ziligig auf
222 ha erweitert werden und
verfugte zudem noch Uber eine
Bahnverbindung und eine StraBen-
verbindung.

Im Frihjahr 1909 wurde mit dem Bau
des neuen Werkes begonnen. Im
Gedenken an die ehemaligen
Vorsitzenden der Gruppe Gelsenkir-
chen, die Briuder Adolf und Emil
Kirdorff, wurde das Werk Adolf-Emil-
Hutte genannt.

Die ersten sechs Hochéfen wurden
in den Jahren 1911 und 1912
nacheinander angeblasen, und
auch die Inbetriebnahme des
Thomas-Stahlwerkes und der finf
WalzstraBen erfolgte im Jahre 1912.
Die erste Stahlschmelze wurde am
29.Mai 1912 erblasen. Bereits 1913,
dem ersten Jahr, in dem samtliche
Anlagen voll in Betrieb waren,
erzeugte das Werk 475 000 t
Roheisen, 360 000 t Stahl und
298 000 t Walzprodukte fur den
Verkauf. Im gleichen Jahr walzte das
Werk seine erste Spundwandbohle.
Zu jener Zeit waren etwa 2 200

Personen im Werk beschaéftigt, von
denen lediglich 37% Luxemburger
waren.

Die politischen Veréanderungen nach
Ende des ersten Weltkrieges
zwangen die deutschen Eisenhit-
tenwerksbesitzer, sich aus den
luxemburgischen und lothringi-
schen Gebieten zuriickzuziehen.
Die linksseitig des Rheines gelege-
nen Besitztiimer der Gruppe
Gelsenkirchen — und somit auch
das Werk in Esch-Belval — wurden
1919 von der Société Métallurgique
des Terres Rouges Ubernommen,
einer im gleichen Jahr gemeinsam
von der ARBED und der franzosi-
schen Gruppe Schneider & Co
gegrindeten Gesellschaft.

IndenJahren 1926/27 kam zu den
bereits vorhandenen Anlagen noch
eine StabstahlstraBe hinzu.
Nachdem jedoch das Interesse der
franzosischen Partner an dieser
Gesellschaft erlahmte, (ibernahm
die ARBED die Sociéte Métallur-
gique des Terres Rouges im Jahre
1937 ganz. Seither ist das Werk in
Esch-Belval voll in die luxembur-
gische Stahlindustrie integriert.
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A

Nach der Wirtschaftskrise in den
30-er Jahren, in denen trotz aller
Schwierigkeiten 1938 noch ein
Elektroofen gebaut wurde, und der
infolge des zweiten Weltkrieges
eingetretenen Stagnation paBte man
die Werksanlagen den technologi-
schen Fortschritten der damaligen
Zeit an, ohne jedoch einschnei-
dende Anderungen vorzunehmen.

Erstin den 60-er Jahren wurde eine
grundlegende Modernisierung des
Werkes in Angriff genommen. Die
erste Baustufe sah die Errichtung
folgender neuer Produktionsanla-
gen im Bereich der Fllissigphase
vor:

— Nach AbriB des alten Hochofens
1 wurde 1965 der erste GroB-
raum-Hochofen angeblasen
(Hochofen A mit 8 m Gestell-
durchmesser);

Das alte Thomas-Stahlwerk (Rtickseite).

— 1966/67 ging ein neues, nach
dem LDAC-Verfahren arbeiten-
des Sauerstoff-Blasstahlwerk in
Betrieb. Die beiden vorhandenen
125 t-Konverter wurden schritt-
weise auf ihre heutige Kapazitét
von 180 t erweitert, und das
ehemalige Thomas-Stahlwerk
wurde 1974 stillgelegt;

— der zweite moderne Hochofen
(Hochofen B mit 9 m Gestell-
durchmesser) wurde 1969/70 an
der Stelle der ehemaligen Hoch-
6fen 2, 3 und 4 gebaut;

— in den Jahren 1971 bis 1973
wurde eine Erzaufbereitungsan-
lage mit 2 Dwight-Lloyd Sinter-
bé&ndern errichtet.

Die Modernisierung der Produk-
tionsanlagen im Bereich der
Flissigphase wurde 1979 mit dem
Anblasen des dritten GroBraum-
Hochofens (HochofenCmit11,2m
Gestelldurchmesser) an der Stelle
der ehemaligen Hochdfen 5 und 6
abgeschlossen, d.h. zu einem
Zeitpunkt, als die Stahlkrise sich
bereits voll auswirkte. Der Bau dieser
auBergewdhnlichen Anlage
unterstrich die Bestimmung des
Werkes Esch-Belval als zentrale
Roheisen-Produktionsstatte der
luxemburgischen Stahlindustrie.

Die Modernisierung der Walzwerke
wurde 1984 durch umfangreiche
Erweiterungsarbeiten der StraBe Il in
Angriff genommen, mit dem Ziel, den
neuen Marktanforderungen inbezug
auf Qualitat, Preisgestaltung und
termingerechte Auslieferung
entgegenzukommen —Das Ganzein
einem ehrgeizigen Programm von
«Total Quality Care».
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Werksanlagen

ARIEBED

Seit der Stillegung der Hochéfenin
Dudelingen Ende 1984 ist das
integrierte Huttenwerk in Esch-
Belval die einzige Betriebsstatte der
luxemburgischen Stahlindustrie, an
welcher Roheisen erzeugt wird. Die
Versorgung der drei Stahlwerke der
ARBED mit Roheisen erfolgt
ausschlieBlich durch die drei
GroBraum-Hochéfen in Esch-Belval.

Das Werk hat sich auf die Herstel-
lung von Langerzeugnissen,
insbesondere von schweren Profilen
(Spundwandbohlen) spezialisiert.

Esch-Belval ist mit den Abteilungen
in Differdingen und Esch-Schifflin-
gen Uber eine private Eisenbahn-
strecke und tber eine Gasleitung fur
Hochofengas verbunden.

Zug mit cihqfenkoks.

Die drei Werke bilden auf diese
Weise einen Huttenwerkskomplex
mit einer Jahreskapazitat von 4,5
Mio Tonnen Stahl.

Installierte Kapazitiaten

Kraftwerk 65 MW

Sauerstoffabrik 640 t/Tag
Sinteranlagen 22 000 t/Tag
Hochofen 9 000 t/Tag
Stahlwerk 6 000 t/Tag
Walzwerke 1 600 000 t/Jahr

Das Werksgelénde erstreckt sich
Uber eine Flache von etwa 360 ha.

Kontinuierliche Erzabbaumaschine in der franzésischen Grubenabteilung der ARBED.

Seit der Stillegung der letzten
luxemburgischen Erzgrube im Jahre
1981 wird die Sinteranlage mit
kieselsaure- und kalkhaltiger
«Minette» (3,5 bis 4 Millionen
Tonnen) von den Abbaustatten der
Abteilung Franzosische Gruben der
ARBED versorgt. Die gesamte
Erzeugung dieser Erzbergwerke,
deren 600 Mann starke Belegschaft
eine Pro-Kopf-Leistung von mehrals
55 t/Tag erbringt, wird Uber eine
unterirdische Eisenbahnstrecke
zum Verteilerzentrum Heintzenberg
und von dort zu den Aufbereitungs-
anlagen in Esch-Belval beférdert.
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Erzaufbereitung

A

Die Inbetriebnahme der Erzaufberei-
tungsanlage erfolgte in zwei Stufen,
namlich 1971 und 1973. Die
Investitionskosten beliefen sich zum
damaligen Zeitpunkt auf FLUX 3,1
Milliarden, von denen 12% flr
UmweltschutzmaBnahmen aufge-
wandt wurden. Die Anlage zahlt zu
den leistungsstarksten in Europa
und wurde im Hinblick auf die
VerhUttung der einheimischen Erze
errichtet, die zwar eisenarm sind,
aberin unmittelbarer Nahe abgebaut
werden.

Die Erzaufbereitungsanlage umfaBt:

— ein 2,5 km langes Forderband,
welches die Erzgruben mit der
Brech- und Siebanlage verbin-
det;

— einen Entladekai mit Lagerhalde
far Ubersee-Erz;

— Einrichtungen flir das Entladen
von Erz, Brennstoffen und
Zuschlagstoffen;

— eineingeschlossenem Kreislauf
arbeitende Brech- und Sieban-
lage mit einer Stundenleistung
von 2 200 t;

— eine Mischbettanlage mit
2 Lagerplatzenvon je 200 000t;

— 2 Sinterbé&nder (Dwight-Lloyd)
mit 320 bzw. 400 m? Saugflache;

— eine Anlage flr das Verladen und
den Versand des Sintergutes.

Die verschiedenen Produktionssta-
dien ab dem Mischen der Erze bis zu
deren Sinterung werden Uber eine
leistungsstarke Rechneranlage
gesteuert und tGberwacht.

Dwight-Lloyd Sinterband.

Durch Zugabe von 20 bis 25%
reichhaltiger Erze schwedischer
und insbesondere brasilianischer
Herkunft, d.h. etwa 1 bis 1,2 Mio
t/Jahr, wird der Eisengehalt der
lothringischen Minette, der lediglich
30 bis 35% betragt, auf 46-48%
erhoht, bevordas Erzals Sintergut in
die Hochofen eingesetzt wird.

Erzaufbereitungsanlage.




~\ Hochéfen ~ANeRERED
Das Werk in Esch-Belval verfiigt (iber Merkmale Hochofen A B C
drei GroBraum-Hochofen:
Gestelldurchmesser 8m 9m 112 m
— DerHochofen Amit 8 m Gestell- Nutzvolumen 1376 m? 1786 m? 2 465 m?
durchmesser wurde 1965 . e
angeblasen und 1970 umgebaut. ngegkgpazutét (b_el 100% 2100t 2700t 4200t
einheimischem Sintergut)
— DerHochofen B mit 9 m Gestell- Bauweise der Gicht mit Glocken ohne Glocken ohne Glocken

durchmesser wurde 1970 in
Betrieb genommen.

— Der Hochofen C mit 11,2 m
Gestelldurchmesserwurde 1979
in Betrieb gestellt.

Probenahme am Roheisenabstich.

Gegendruck an der Gicht

Paul Wurth
1,5 kg/cm?

Paul Wurth
2,5 kg/cm?

Paul Wurth
1,5 kg/cm?

Hochofen C

Beim Bau des Hochofens Cin Esch-
Belval wurde Personal aus der
Antikrisen-Abteilung der ARBED
eingesetzt, die 1976 im Zuge der
Umsetzung derjenigen Beleg-
schaftsmitglieder eingerichtet
worden war, welche aufgrund von
Rationalisierungs- und Restruktu-
rierungsmaBnahmen freigestellt
worden waren. Dank der gemeinsa-
men Anstrengungen von Arbeitern,
Ingenieuren und Technikern der
ARBED, ihrer Spezialisten in Fragen
der Organisation, Instandhaltung
und Logistik sowie der konzernver-
bundenen Gesellschaft Paul Wurth

Farbbildschirme im Steuerraum von Hochofen C.

— einem fur Planung und Bau von
Hochoéfen weltweit bekannten
Unternehmen —war es dem Konzern
md&glich, den Hochofen C mit seinen
auBergewdhnlichen Eigenschaften
selbst zu errichten. Gemessen an
seiner Erzeugung von Roheisen aus
phosphorhaltigen eisenarmen
Erzen unter ausgezeichneten
Bedingungen ist er bei weitem der
leistungsstarkste Hochofen der
Welt, der durch besondere, avant-
gardistische Konstruktionsmerk-
male sowohl hinsichtlich seiner
allgemeinen Konzeption als auch
verschiedener einzelner Vorrichtun-
gen gekennzeichnet ist:
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— Keine Zwischenlagerung des
Mdllers; die Versorgung mit
Sintergut erfolgt direkt ab der
Sinteranlage.

— Glockenlose Gicht.

— Die bisher tiblichen MeBinstru-
mente und synoptischen Tafeln
wurden durch eine Darstellung
auf 4 Farbbildschirmen einer
Vielzahl von Ablaufdiagrammen,
Grafiken, Warnsignalen usw.
ersetzt.

— Vollstandige rechnergesteuerte
ProzeBfliihrung und Einrich-
tungen flr «on line» - Betrieb.

— Kuhlsystem in geschlossenem
Kreislauf Gber Luftklhler.

— Sowohl Stichlochstopfmaschine
als auch Stichlochbohrmaschine
sind auf der gleichen Seite vom
Abstichloch angeordnet.

— Schlackenabzug (900-950 kg/t
Roheisen) direkt aus den
Abstichléchern.

Glockenloser GichtverschluB (Typ P. Wirth).

Stichlochbohrmaschine am Hochofen C.

— Zwei Schlackenanlagen: Schlak-
kengrube, NaBgranulation mit
Wasser im geschlossenen
Kreislauf.

— Ebener GieBhallenboden:
Fahrzeugzugang zur Arbeits-
blhne.

Wahrend einer 8-Stundenschicht
besteht die Mannschaft am Hoch-
ofen C aus nur 8 Personen.

Bei einer Gesamtroheisenerzeu-
gung von 9 000 t belauft sich der
Tagesverbrauch an Einsatzstoffen
fur die 3 Hochéfen in Esch-Belval auf
15 000t Sintergut, 5 000 t Koks und
3 000 t Reicherze.

Zwischen 1973 und heute ging der
Gesamtbrennstoffverbrauch der
Hochéfen (Koks, Schwerdl und
Kohle) von 702 kg auf etwa 550 kg
zurlick, was einer Einsparung von
mehr als 20% entspricht.

Das in Esch-Belval erschmolzene
Roheisen wird nur zum Teil in dem
werkseigenen Stahlwerk eingesetzt;
dierestliche Menge wird in Torpedo-
Pfannen mit 120 t bzw. 320 t Fas-
sungsvermégen an die benachbar-
ten Stahlwerke in Differdingen und
Esch-Schifflingen befdrdert.

Die téglich anfallende Hochofen-
schlacke —etwa 5 000 bis5 500t—
wird entweder granuliert und im
benachbarten Zementwerk verarbei-
tet oder in die Schlackengrube
abgegossen und gebrochen.

Die Kapazitat der Anlagen fur die
Schlackengranulierung betragt
100 000t furdie Hochdéfen Aund B
zusammen sowie 60 000 tallein far
den Hochofen C.
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Stahlwerk

ARIBIED

Im Jahre 1967 wurde das LDAC-
Stahlwerk in Betrieb genommen,
das zu jener Zeit mit zwei feststehen-
den Konvertern von je 125 t Fas-
sungsvermédgen ausgerustet war.
1976 wurden diese Konverter durch
zwei GefaBe mitje 150t ersetzt, die in
der Zwischenzeit auf je 180 t
erweitert wurden. Die theoretische
Kapazitat betragt 6 500 t/Tag beim
Betrieb von nur einem Konverter,
wahrend der zweite in Reserve
gehalten oder neu zugestellt wird.

Die effektive Produktion ist von der
Zusammensetzung der Walzlose
und den vorgeschriebenen Stahl-
qualitdten abhangig. Zur Zeit liegt
die Rohstahlerzeugung bei etwa 1,6
Mio Tonnen/Jahr.

Das LDAC-Verfahren (Linz-Dona-
witz-ARBED-CRM), bei dem reiner
Sauerstoff von oben in den Konver-
ter geblasen wird, ist eine Anpas-
sung des LD-Verfahrens an die in
derluxemburgischen Stahlindustrie
verwendeten phosphorreichen
Roheisensorten.

AuBenansicht des LDAC/LBE-Stahlwerks.

In den letzten Jahren wurde die in
Esch-Belval und in den Ubrigen
luxemburgischen Stahlwerken
angewandte Blastechnik durch die
EinfUhrung des LBE-Verfahrens
(Lance-Bubbling-Equilibrium)
verbessert, das von der ARBED in
Esch-Belval in Zusammenarbeit mit
dem Institut de Recherches de la
Sidérurgie Francaise IRSID (Franzé-
sisches Forschungsinstitut fur
Eisenhlttenwesen) entwickelt
wurde. Bei diesem Verfahren wird
von oben Sauerstoffin den Konver-
ter geblasen, wahrend gleichzeitig
inerte Gase (z.B. Argon) durch
pordse Konverterbodensteine in das
Stahlbad geleitet werden. Diese
neue Technik ermdglicht eine
Nachverbrennung der Konverter-
gase und somit eine Erhéhung derin
den Konverter eingesetzten
Schrottmengen.

10

[EEFFERE B N ST

Seit 1973 stieg der Schrottver-
brauch in den luxemburgischen
Stahlwerken von 260 kg auf 375 kg
an, d.h. um nahezu 45%. Auf die
Tonne Stahl gerechnet werden
somit in der luxemburgischen
Stahlindustrie gewichtsmaBig mehr
als ein Drittel des erzeugten Stahls
zurickgewonnen. Parallel hierzu
ging der Einsatz an flissigem
Roheisen von 840 kg auf durch-
schnittlich 690 kg zurtick, was einer
Einsparung von etwa 20% ent-
spricht.

Kennzeichnend flr das LBE-
Verfahren ist neben den splrbar
geringeren Produktionskosten die
hoéhere Flexibilitdt aus metallurgi-
scher Sicht. Dieses Verfahren bietet
den weiteren Vorteil, daB es ohne
weiteres in bereits bestehende
Stahlwerksanlagen integriert
werden kann.

Die ARBED und das IRSID haben das
LBE-Verfahren weltweit vermarktet.
Zum gegenwartigen Zeitpunkt wird
esin mehrals 60 modernen Konver-
tern angewandt.
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Samtliche Daten des Stahlwerks in
Esch-Belval werden von einem
Rechner erfaBt, der auch die
Blasprozesse steuert.

In der an das Stahlwerk angrenzen-
den GieBhalle wird der flissige Stahl
ausschlieBlich zu Blécken fallend
vergossen, deren Gewicht zwischen
4,7 tund 9tliegt. 35% der Produktion
entfallen auf unberuhigten Stahl,
60% auf halbberuhigten Stahl und
5% auf beruhigten Stahl.

Vor dem VergieBen in die Kokillen
wird der Stahl durch Pfannenzu-
schlage auf die geforderte Stahlqua-
litat eingestellt.

Die Homogenisierung des Stahlba-
des wird durch Spuilen mit Stickstoff
erreicht, der durch pordse Steinein
das Bad geblasen wird.

Fur die pfannenmetallurgische
Behandlung des Stahls steht unter
anderem eine Stahlentschwefe-
lungsanlage vom ALT-Typ (ARBED-
Ladle-Treatment) zur Verfigung.

Ein eigens entwickeltes System zur
ProzeBsteuerung ermdéglicht es, die
Herstellung von Qualitatsstahlen mit
einem hohen Produktionsniveau zu
verbinden.

Die im Stahlwerk anfallende
Schlacke —etwa 200 000 t/Jahr—ist
ein Nebenprodukt, das als Dinge-
mittel in der Landwirtschaft Verwen-
dung findet.

Schema des LBE-Prozesses.

{02

VergieBen von Flussigstahl in Kokillen.

Torpedowagen zum Transport von flissigem Roheisen.

In den zurlickliegenden 10 Jahren
hat sich die Produktivitat der
luxemburgischen Stahlwerke ganz
erheblich verbessert. Wahrend 1975
bei fast gleicher Erzeugung noch
6,02 Mannstunden je Schicht zur
Herstellung von einer Tonne Stahl
notwendig waren, ging diese Zahlim
Jahre 1985 auf 4 zurtick, was einer
Produktivitatssteigerung von etwa
33% entspricht. Zur Herstellung von

einer Tonne Walzmaterial sind zum
gegenwartigen Zeitpunkt nur noch
4,9 Mannstunden gegentiber 9,6 im
Jahre 1975 erforderlich. Mit dieser
Verbesserung von 50% wurde ein
Produktivitatssatz erreicht, der
weltweit mit zu den besten in der
Stahlindustrie zahlt.
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Die Walzwerksanlagen umfassen
zwei BlockstraBen, eine Knlppel-
straBe sowie funf FertigstraBen.

Die Walzkapazitat betragt insgesamt
1 600 000 t/Jahr, von denen

1200 000 t auf Fertigprodukte
entfallen.

Eine Ofenbatterie mit 26 Tieféfen ist
den WalzstraBen vorgelagert. Die
Kapazitat der einzelnen Ofen liegt
zwischen 40 und 70 Tonnen.

Das Halbzeug wird auf folgenden
Anlagen gewalzt:

— die BlockstraBen | und Il: Duo-
Reversiergerliste zum Walzen
von Blécken mit 120 x 120 mm?
bis 540 x 320 mm?2 und Brammen
mit 150-500 x 100-145 mm2.

WalzstraBe Il fir Spundwandbohlen.

—

E———

Walzwerke

Kastenprofile aus Spundwandbohlen.

— StraBe |, eine kontinuierliche
sechsgerlstige WalzstraBe fur
Knuppel mit 66 und 80 mm
Kantenldnge. Die monatliche
Produktion betragt 35 000 t.

ARIBED

Zum Walzen der Fertigerzeugnisse
stehen folgende Anlagen zur
Verflgung:

1) Die StraBe Il (schwere StraBe)
zum Walzen von Spundwandbohlen,
Tragern und Winkeln.

Die vier Duo-Reversiergeriste, die
beiden Universalgeriiste und das
StauchgerUst dieser StraBe werden
im Rahmen des vorgesehenen
Investitionsplanes der luxembur-
gischen Stahlindustrie zum Teil
durch moderne Anlagen ersetzt.

Der im Zuge der Modernisierung
1985 fertiggestellte erste Bauab-
schnitt brachte eine Kapazitatsstei-
gerung dieser StraBe auf 36 000
t/Monat.

Die Gesamtinvestitionskosten fiir
die Modernisierung dieser StraBe
sind mit Gber FLUX 2 Milliarden
veranschlagt.




ARBED

Die Fabrikationsreihe der Spund-
wandbohlen umfaBt flache Profile
(BF 1 und BF 3), Z-férmige (BZ)
sowie U-fédrmige Profile (Typ BU) aus
Stahlqualitaten mit hoher Streck-
grenze und aus korrosionsbestandi-
gen Stahlen.

Far die Adjustage der Spundwand-
bohlen steht ein Spezialbetrieb zur
Verfligung, in dem insbesondere die
firden Zusammenbau notwendigen
SchweiBarbeiten durchgefiihrt
werden.

Spundwandprofile dienen vorwie-
gend zur Errichtung von Spundwén-
den zum Einddmmen von Wasser
und Erdreich.

2) Die StraBe IlI/IV (Mitteleisen-
straBe) walzt IPE- und IHE-Tré&ger,
U-Eisen, gleichschenklige und
ungleichschenklige Winkel,
Vierkantprofile sowie zum Wieder-
walzen bestimmte Knlppel und
Halbflachprofile. Die Kapazitét
dieser StraBe betragt 13 000
t/Monat Fertigprodukte.

KlauenverpreBanlage fiir Spundwandbohlen.
+ B C »

WalzstraBe IX fur mittelbreite Bandstéhle.

3) Die StraBe V (MitteleisenstraBe)
mit einer Monatskapazitat von

4 000 t walzt Profile mit kleineren
Abmessungen: leichte IPE- und
IPN-Trager, U-Profile, Gruben-
schienen, Laschen und Platten
sowie Spundwandzubehor.

Die Erzeugnisse der Mitteleisenstra-
Benfinden bei den verschiedensten
Stahlkonstruktionen Verwendung.

4) BandstraBen:

— Die StraBe VIl mit einer Monats-
kapazitatvon 10 000 tdientzum
Walzen von schmalem Band (mit
9,5 bis 100 mm Breite und
unterschiedlichen Dickenvon 0,8
bis 8 mm).

— Die StraBe IX mit einer Monats-
kapazitat von 40 000 t walzt
mittleres Band (mit 100 bis 440
mm Breite und unterschiedlichen
Dicken von 1 bis 8,5 mm).

/

Schmaler Bandstahl in Rollen.

Die Adjustageanlagen umfassen
eine Spaltstrecke sowie vier
Strecken zum Schneiden von
Stéaben.

Das Band dient zur Herstellung von
geschweiBten Rohren, von Profilen
und von tiefgezogenen oder
bearbeiteten Teilen flir die Bau-
sowie die Automobilindustrie.
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Die Menschen

Esch-Belval, die gréBte Abteilung
der ARBED und —seitEnde 1984 —
das einzige luxemburgische
integrierte Stahlwerk beschéftigt
insgesamt 4 700 Personen, davon
3 850 Arbeiter und 850 Angestellte.

30% dieses Personals sind Auslén-

deraus 13 verschiedenen Landern,
vor allem aber aus Frankreich und
Belgien, die auf ihrem Weg zur
Arbeitsstelle bei der ARBED taglich
die Grenze Uberschreiten.

Zu Beginn der Stahlkrise im Jahre
1975 umfaBte die Belegschaft des
Werkes insgesamt 6 800 Personen;
seither hat sie sich um annéhernd
30% vermindert.

Wie in den Ubrigen Werken der
luxemburgischen Stahlindustrie
erfolgte auch in Esch-Belval der
Abbau der Belegschaft ohne
Entlassungen und ohne Kurzarbeit.
Von den insgesamt ausgeschiede-

nen Belegschaftsmitgliedern
entfallen 35% auf natdrliche
Abgéange, 30% gaben ihren Arbeits-
platz freiwillig auf und 35% kamenin
den GenuB der im Rahmen des
luxemburgischen Sozialmodells
eingefuhrten vorzeitigen Pensionie-
rung. Die Antikrisen-Abteilung, eine
Auffangstelle fur freigestellte
Belegschaftsmitglieder, die zu
Arbeiten auBerhalb der Stahlindu-
strie herangezogen wurden, ist ein
anderes Kernstlick des «luxembur-
gischen Modells». In ihr waren

zeitweilig einmal Gber 800 Beleg-
schaftsmitglieder allein von Esch-
Belval beschaftigt.

Diese Antikrisen-Abteilung, die das
Land vor sozialen Hartefallen
bewahrte und dem Staat die
wesentlich héheren Kosten der
Arbeitslosigkeit ersparte, war flr die
ARBED eine finanzielle Belastung,
die in dem Zeitraum von 1976 bis
1985 einen Nettoaufwand fur
Personalkosten von mehr als

FLUX 5 Milliarden darstellte.

Trotz konsequenter Reduzierung
der Belegschaftsmitglieder in den
bisweilen nicht ungeféhrlichen
Produktionsbetrieben hat sich im
Werk Esch-Belval die Sicherheitam
Arbeitsplatz standig erhéht; die
Unfallh&aufigkeitsquote" ging von
77 im Jahre 1980 auf wenigerals 30
zum jetzigen Zeitpunkt zurtck.

(1) Anzahl der Unfélle mit mehr als 3 Tagen
Arbeitsunfahigkeit x 1 000 000/Anzahl der
Arbeitsstunden.
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Far die Ubrige Arbeitssicherheit —
und parallel dazu ftr sédmtliche
Bereiche der Vorsorgemedizin —ist
ein sehr leistungsfahiges medizini-
sches Zentrum zusténdig. Bei einem
gréBeren Betriebsunfall kdnnen
dessen Raume in weniger als 5
Minuten in ein perfekt ausgerlstetes
Not-Krankenhaus umgewandelt
werden, das die notwendige
Erstversorgung von etwa 30
Personen leisten kann.

Die Anzahl der jadhrlichen Konsulta-
tionen betragt etwa 11 000;
abgesehen von den in bestimmten
Zeitabstanden anfallenden &rztli-
chen Routine-Untersuchungen
werden jahrlich etwa 2 500 General-
Untersuchungen durchgeftihrt.

Das medizinische Zentrum in Esch-
Belval hat neue, international
anerkannte Behandlungsmethoden
fur schwere Verbrennungen
entwickelt.

A

Es verflgt auBerdem Uber eine
psychologische Abteilung sowie Uiber
eine Abteilung, deren Aufgabe die
Fortbildung in Fragen der Sicherheit
und Materialbewegung ist.

Die Ausbildung der Jugendlichen
und — bei Bedarf — die Eingliede-
rung umgesetzter Arbeitnehmer in
den ArbeitsprozeB obliegen einem
werkseigenen Lehrlings- und Aus-
bildungszentrum, in dem jahrlich
etwa 100 Schiuler unterrichtet
werden.
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